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S1 INTERVENTION DE MAINTENANCE
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1. Introduction

Les joints d’étanchéité, bien que passant inapespm des éléments a ne pas négliger. Une desisaie

I'explosion dramatique de la navette spatiale @majér est justement la défaillance d’un joint nompatible.

2. Définition

Une enceinte est dite parfaitement étanche si @iquantité de fluide qui est contenu ne peut etir gbrsi
aucune particule( fluide) étrangére ne peut y entre

Parametre a prendre en compte pour le choix d’unetanchéité
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Durée de vie souhaitée
Tolérance d'une fuite
Porosité des matériaux
Simplicité de la conception
Vitesse du mouvement
Mouvement relatif des surfaces
a étancher

Aspect commercial
Dimensions et tolérances

Il existe une grande variété de joints, qui peudrd classé en deux familles :

Les joints pour étanchéité statique les surface a étancher restent immobiles I'iaragpport a I'autre.

Sans joint
(par écrasement)

Joint
indémontable

Joints plats

Joints profilés

Joints patrticulig
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- Soufflets
-  Membranes

Les joints pour étanchéité dynamique les surface a étancher sont mobiles 'une pgvod a I'autre.

Par passage étroit
(sans frottement)

Par effet mécanique

Dispositif avec frottement

- Chicanes
- Labyrinthes
- Manchons

- Déflecteur centrifuge

- Joints a levre
- Segment
- Presse étoupe

Matériaux pour joints

0.JAMMES
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De nombreux matériaux sont possibles : papiere fitiverses, composites ( base : métallique, vearbone,
céramique...), métaux ( pour pressions et tempéatlexées), élastomeres et plastiques.

Cas des élastoméres et plastiques : ce sont lesifilisés, ils sont choisis en fonction de la ténagpure et leu

compatibilité chimique.

_ Caractéristiques essentielles des principaux matériaux pour joints d'étanchéité
; nom te;”pé' résistance | résistance | perméa- SESISANGESTCHITAIGUCS o X
matériau abtr_éwa- commer-| [AWSS | qureté | com- |alabra- | " bilit¢ | arair | huiles acides eau qualllet_sl_es?_entlelles
il cial e pression | sion | auxgaz |0, ozone|minérales| giue looncentré utiisation
L -50 huiles, eau, air comprimé,
Nitrile NBR |Perbunan| 3 | 30290 | A CaB C | DanNR| A BaC | NR c éviter 0,, ozone, lumiére
100
_25 -
Flugm» EPM Technuflun 5 70290 8 0 B A A B B c hautes températures,
carbone Viton. 560 ozone, 0,, solvants
; -60 chaleur, froid,
Silicors W{? S;:ra‘;?: a | 45280 | CaB |variable | D A |pane| D \R ¢ | vieillissement,
230 bons isolants
Polyu- Vulkotlan | ™40 . résistance abrasion
AU, EU o a 654100 A A BaA A BaA NR NR D
réthane Adipréne | oo et déchirement
R I?eulraar; -50 résistance, abrasion,
y! ® | erom a 50280 c A Dac A DaNR A A A esters, phosphates
Propyléne Dutral, 150
Nordel
-40 ininflammable,
Chloropréne CR Néopréne a 30290 D C DacC A BaA B D DacC résistance aux huiles
Polychloropr. Baypréne [ 100 et intempéries
i faibl gabilits
Butyl IR |Polysar | & [40a80 | D 4 A BaA | NR A A A alble permeadiite,
130 bon isolant

A excellent, B: bon, C:moyen, D: passable, NR: non recommandé

3. Etanchéité des raccordements Hydraulique et pneumajue
3.1. Les filetages cylindriques

Les joints Plats

Joints plats
Normes DIN 7603 et NF E 48-051

lls peuvent étre en cuivre, aluminium,
fibre imprégnée ou non, plastique,

imperdables, etc.

O.JAMMES
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Leur couple de serrage ne doit pas
étre trop important sous peine d’écra-
ser le joint jusqu’a son fluage. Sou-

vent 1/4 de tour est suffisant aprés la
mise en contact.

LP LEON DE LEPERVANCHE

Joints composites (bagues BS)
Norme NF E 48-051

Lévre synthétique surmoulée sur un
support acier.

Réutilisables, ils tolerent mieux les
mauvais états de surface et défauts
d'équerrage de la portée de joint.
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Joints toriques
Utilisés dans des orifices prévus a cet
effet, avec cone de portée de joint.

Dans les orifices sans cone, ils peu-
vent étre montés avec une bague
anti-extrusion a condition qu'il y ait
une gorge sous téte. Dans les petits
diametres (M5), le cone d'étanchéité
se trouve souvent réduit & un simple

3.2. Les filetages coniques

Le ruban PTFE :

L’enrouler autour du filetage male sur
une ou deux épaisseurs, pas plus. Il
ne faut pas en mettre vers I'avant du
filet, car il ne sert a rien a cet endroit
et, au moment du vissage, des mor-
ceaux de PTFE coupés peuvent par-
tir dans les canalisations et perturber
le fonctionnement des distributeurs,
séquenceurs, etc.

Mise en place du ruban

chanfrein.

Les raccords prétraités Parker:

Le filetage recoit d'origine une cou-
che de poudre PTFE tenue par un
liant acrylique. Cela remplace tous
les autres produits, il suffit de monter
le raccord tel quel. Ainsi traité, le rac-
cord peut-étre réutilisé plusieurs fois
apres démontage (au moins 5 fois).

Enrouler le ruban dans le sens du vissage
Lors du vissage du composant, le ruban ne peuepdérsuler
Deus recouvrement suffisent

O.JAMMES

Il existe deux sortes de ruban, un pour 'usag&g@#nun autre
pour les gaz toxiques ( plus épais).

LP LEON DE LEPERVANCHE

Produits d’étanchéité a I'état li-
quide ou visqueux : ’

- pates ou mastics a polymérisation
- liquides se solidifiant par évapora-
tion

- résines anaérobies (durcissement
sans contact avec I'air)

C’est ce troisieme produit qui est prin-
cipalement utilisé sur les filetages.
Apres assemblage, la polymérisation
se fait sans retrait sous 'action cata-
lytique du métal. Leur démontage
détruit le film étanche. Pour faciliter le
démontage ultérieur, il est préférable
d'utiliser des résines chargées au
PTFE. Dans le cas d'utilisation sur
desinstallations d’'usage alimentaire,
vérifier que le produit soit agréé. Il faut
penser au temps de polymérisation
avant la mise en marche, générale-
ment une heure. Polymérisation to-
tale en 24 heures.
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