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A — Repérer sur le GEMMA vierge les différents fami  lles regroupées dans des rectangles (états). :

En utilisant la fiche ressource N°1 & 2 répondez a la question suivante.

Colorier en bleu la famille A (Procédures d'arrét et de mise en route),
En vert la famille F (Procédure de fonctionnement),
En rouge la famille D (Procédures en défaillance de la partie opérative).

GEMMA : Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts

@ PROCEDURES D'ARRET ET DE REMISE EN ROUTE

(F) PROCEDURE DE FONCTIONNEMENT

A6 " mise P.O. en état initiale”

Al "arrét dans I'état initiale”

A7 " mise P.O. en état déterminé " A4 "arrét obtenu”

PRODUCTION

A2 " arrét demandé en fin de A3 " arrét demandé dans un
A5 " préparation pour remise en route aprés cycle” état determiné”

F2 " marche de
préparation”

F3 "marche de
cloture”

F4 "marche de
vérification dans le
désordre”

-

F5 "marche de

défaillance”

D2 " diagnostic et/ou traitement de D3" tout méme"
défaillance”

F1 " production normale”

dans T
l'ordre” -

PRODUCTION

PRODUCTION,

D1 " marche ou arrét en vue d'assurer la sécurité”

(D) PROCEDURES EN DEFAILLANCE DE LA PARTIE OPERATIVE

F6 "marche de test"

B — Pour la suite du TD nous utiliserons I'Encaisse =~ use MECA SYSTEME (Gemma page suivante)

B - 1 — D’apres le dossier technique, indiquer que doit réaliser 'opérateur pour mettre le systétme en marche auto puis
arréter correctement le systéme (produit posé); on suppose que les énergies sont correctement mise en services :

Mise en marche de I'encaisseuse

- Audépart le systeme esta I'état .............. repere .......

- Positionner le commutateur S35...................

- Positionner le commutateur ............oceeiiiiiiiiiinnnn.

- Appuyer sur le bouton pouSSOIr..........cc.vvvivininnnen. pour la marche

- Appuyer sur le bouton poussoir..........ccoovvvininnnn. pour l'arrét

O.VITRY/P.ROUSSET

2/7




( TD6 : AUTOMATISME Cl.4

DOSSIER W
ELEVE

B — 2 — Al'aide du GEMMA de I'encaisseuse, représenter la boucle utilisée, suivant les actions précédentes, en
entourant les pavés utilisés et en coloriant les fleches et les transitions de cette boucle.

. H 1= ' ~ PN . . - N
GEMMA : Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts systeme : encaisseuse MECASYSTEME EMF25V2
@PROCEDURES D'ARRET DE LA PARTIE OPERATIVE réglage . remise a0 ®PROCEDURE DE EONCTIONNEMENT
I
N J
jas a pas.marchp
A6 "mise P.O. en état initiale” e~ TSI N -
Al “arrét dans I'état initiale’ y F4 "marche de
MONTEE DES VENTOUSES vérification dans le
RECUL VERS ARRIERE —|ﬁ - A désordre”
ARRET ASPIRATION i ’ conditions initiales : Mog}/[gsnéNg;DEs
conditions initiales P "
ventouses en haut et en arriére T ACTION SUR
auto.marche AVANT
INVERSION DES
MOUVEMENTS PAR
ACTION SUR
- oo p " " F2 " marche de F3 "marche de ARRIERE
" mise P.O. en état déterminé " “arrét obtenu" réparation” cloture” N
I marche prep pas a pas )
REMISE EN PLACE DES VERINS y MOUVEMENT TERMINE + +marche o réglage
fin de course - auto
a F5 "marche de
PRODUCTION * - érification dans
6 6 . fordre"
«péarmement et réglage et remise a 0 réarmement et auto! P conditions initiales + fin de course
" oupasapas MARCHE
A2 " arrét demandé en fin de A3 " arrét demandé dans un CONVOYEURS
A5 " préparation pour remise en route aprés cycle” état determiné”
défaillance” —\
FIN DU CYCLE EN COURS FIN DE MOUVEMENT EN F1* production normale” ENCAISSAGE
CHOIX DU MODE DE REDEMARRAGE COURS améten ETAPE PAR ETAPE
A L'ENDROIT D'ARRET R cours MARCHE CONVOYEURS == PAR ACTION SUR
EN SITUATION INITIALE RETOUR DU MOBILE ARRET : N AVANT
VIDER LA MACHINE POUR DEPART EN N ARRET CYCLE + PAS AUTO T ENCAISSAGE :
SITUATION INITIALE ARRET S
ARRET CYCLE + PAS AUTO N REMPLISSAGE DES CAISSES 2
T Y
arrét 10U 2 OU 3 COUCHES DE PRODUITS SELON
produit SELECTION o
posé v
pas a pas . marche
D2 " diagnostic et/ou traitement de D3 " production tout méme"
défallance F6 "marche de test"
7 7 i
H H
o pas arrét d'urgence E E PRODUCTION i -
H
H
H
DI " marche ou arrét en vue d'assurer 1a Securte” I
"
COUPURE DAIR -
COUPURE D'ENERGIES DES PREACTIONNEURS amét
MESSAGES SUR XBT SELON DEFAUT : durgenc
ousseur, prise produits, aspiration, air, carters, __thermiques moteurs, arrét d'urgence, sécurité bras d";;’ul
efaul
@ PROCEDURES EN DEFAILLANCE DE LA PARTIE OPERATIVE

C — 1 Marche de vérification dans l'ordre :

Lors de I'utilisation de I'encaisseuse on constate que le rangement des cales dans la caisse ne se fait pas correctement ;
Il faut vérifier que les cales soient prises au centre par le bras.

Pour effectuer cette opération, il faut utiliser 'encaisseuse en mode marche pas a pas.

D’apres le dossier technique, indiquer que doit réaliser 'opérateur pour passer du pavé Al, au pavé F5 marche de
vérification dans l'ordre.

- Positionner le commutateur S35 sur................

- Appui sur le bouton poussoir.............cceeevnnnns
Dans le pavé F5, comment faisons-nous évoluer le cycle de I'encaisseuse :
Action sur le commutateur................cooee i,

C -2 - Al'aide du GEMMA de I'encaisseuse, représenter la boucle utilisée en entourant les pavés utilisés et en coloriant
les fleches et les transitions de cette boucle sur le gemma page suivante (Pavés en vert, transitions en bleu).
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GEMMA : Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts systéme : encaisseuse MECASYSTEME EMF25V2
@PROCEDURES D'ARRET DE LA PARTIE OPERATIVE réglage . remise /0 ®PROCEDURE DE EONCTIONNEMENT
1
A\ T
jas a pas.marchg I
A6 " mise P.O. en état initiale” o~ TSI N .
Al "arrét dans I'état initiale y F4 "marche de
MONTEE DES VENTOUSES vérification dans le
RECUL VERS ARRIERE —.ﬁ - - désordre”
ARRET ASPIRATION iions inital conditions initiales : MOEJ_}/EQAEESN’;ERDES
conditions initiales 5
ventouses en haut et en arriére + ACTION SUR
N 7N auto.marche AVANT
H INVERSION DES
H MOUVEMENTS PAR
H ACTION SUR
- o - P - N F2 " marche de F3 "marche de ARRIERE
" mise P.O. en état déterminé " “arrét obtenu" réparation” cloture” N
N marche pree pas a pas
REMISE EN PLACE DES VERINS Y MOUVEMENT TERMINE + +marche -
fin de course -auto feglagg
a F5 "marche de
PRODUCTION * ****** érification dans
ol SO T S ISR R I A I T T R fordre"
etréglage etremise a0  frearmement et auto T conditions initiales fin de course
qr COEESERES MARCHE
A2 " arrét demandé en fin de A3 " arrét demandé dans un CONVOYEURS
A5 " préparation pour remise en route aprés cycle” état determiné”
défaillance” —\
FIN DU CYCLE EN COURS FIN DE MOUVEMENT EN F1* production normale” ENCAISSAGE
CHOIX DU MODE DE REDEMARRAGE COURS améten ETAPE PAR ETAPE
A L'ENDROIT DARRET R cours MARCHE CONVOYEURS == PAR ACTION SUR
EN SITUATION INITIALE RETOUR DU MOBILE ARRET : N AVANT
VIDER LA MACHINE POUR DEPART EN N ARRET CYCLE + PAS AUTO T ENCAISSAGE :
SITUATION INITIALE ARRET £
ARRET CYCLE + PAS AUTO N REMPLISSAGE DES CAISSES 2
T Y
arrét 10U 2 OU 3 COUCHES DE PRODUITS SELON
produit SELECTION A
posé v
pas a pas . marche
D2 " diagnostic et/ou traitement de D3 " production tout méme"
défallance F6 "marche de test’
7 7 i
H H
o pas arrét d'urgence E E PRODUCTION i -
H
H
H
DI " marche ou arrét en vue d'assurer 1a Secure” I
"
COUPURE DAIR -
COUPURE D'ENERGIES DES PREACTIONNEURS amét
MESSAGES SUR XBT SELON DEFAUT : durgenc
& é é eou
défaut

(D) PROCEDURES EN DEFAILLANCE DE LA PARTIE OPERATIVE

D — 1 Arrét suite a défaut ou arrét d'urgence :
L’encaisseuse est en production normale, I'opérateur appui sur I'arrét d'urgence AU1

A l'aide du GEMMA de I'encaisseuse du dossier technique, indiquer dans quel pavés se trouve-t-on aprées
enclenchement de AU1.

A l'aide du GEMMA de I'encaisseuse et du dossier machine page 15.

Indiquer dans quel pavé se trouve-t-on :
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Relever les pavés et les conditions nécessaires pour redémarrer le systéeme en production normale :

AB " mise P.O. en état initiale” I ,-"
------------------------- Al "arét dans letat initiale” _ _ _ _ _ _ _. v
......................... ~ o

\ l
\
AY
___ ( ........................ -
A5 " préparation pour remise en route apres
défaillance” N
F1" production normale"
CHOIX DU MODE DE REDEMARRAGE :
ALENDROIT DARRET MARCHE CONVOYEURS
EN SITUATION INITIALE
VIDER LA MACHINE POUR DEPART EN ENCAISSAGE :
SITUATION INITIALE
REMPLISSAGE DES CAISSES
10U 20U 3 COUCHES DE PRODUITS SELON
SELECTION
- ( _____________________________ -
D1 " marche ou arrét en vue d'assurer la sécurité" |
COUPURE DAR

COUPURE D'ENERGIES DES PREACTIONNEURS

MESSAGES SUR XBT SELON DEFAUT : O UVE rtu re

pousseur, prise produits, aspiration, air, carters, thermiques moteurs, arrét d'urgence, sécurité bras

E — 1 Amélioration de I'encaisseuse en utilisant le GEMMA :

Suite a de nombreux probléme de chute de pression d'air comprimé dans I'atelier, générant des codts de non qualité, le
responsable maintenance décide de placer un pressostat sur I'encaisseuse pour arréter le systéme en dessous de 5 bars
de pression d’alimentation.

lllustré sur la photo page suivante.
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En utilisant une clé CHC de 6 réglages du pressostat sur la valeur 5 bars de la réglette.

Suite au réglage du pressostat, aprés avoir refermé I'armoire, déconsignée l'installation, on met I'encaisseuse en marche
auto sans utilisation de cales.

On Réduire a 4,5 bars la pression générale de sortie du FRL de I'encaisseuse.

O.VITRY/P.ROUSSET

6/7




[

DOSSIER
ELEVE

D’aprés ces constations indiquez dans quel pavé du GEMMA de I'encaisseuse sont traités tous les défauts :
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QUE CE PASSE il 2.uririeiiiiiee e e e
Que doit — on faire pour relancer le cycle de I'encaisseuse ?

» Régler le réducteur de pression du FRL a 6 bars,

e Appui sur le bouton POUSSOIr.......c..vveeiiieiie i,

e Appui sur le bouton POUSSOIr.......c..vvvveeiieieiiie e veeenn,
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