
1018600        sept 2002       instructions d'utilisation 

RAVOUX Automatismes               modèle 216-C010 

 

P.C. HORS 
ENERGIE 

PZ 

P.C. HORS 
ENERGIE 

A6 < Mise P.O. dans état initial > 

A7 < Mise P.O. dans état déterminé > 

A5 < Préparation pour remise en route aprés 
 défaillance > 

A1 < Arrêt dans état initial > 

A4 < Arrêt obtenu > 

A2 < Arrêt demandé 
en fin de cycle > 

A3 < Arrêt demandé 
dans état éterminé > 

PRODUCTION 

PRODUCTION 

D3 < Production tout de même > D2 < Diagnostic et/ou traitement de 
 défaillance > 

D1 < Arrêt d’urgence > 

F2 < Marche de 
 préparation > 

F3 < Marche de 
 clôture > 

F1 < Production normale > 

F4 < Marches de 
 vérification dans 
le désordre > 

F5 < Marches de 
 vérification dans 
l’ordre > 

F6 < Marche de 
 test > 

PRODUCTION 

détections 
défaillances 

demandes 
d’arrêt 

demandes 
de marche 

mise en 
énergie 

 
de P.C. 

mise en 
énergie 

 
de P.C. 

mise hors 
énergie 

 
de P.C. 

mise hors 
énergie 

 
de P.C. 

D PROCEDURES DE DEFAILLANCES de la Partie Opérative (PO) F PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT 

F PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT A PROCEDURES D’ARRÊT de la Partie Opérative (PO) 

GEMMA Guide d’Etude des 
Modes de Marches et d’Arrêts�

 
P.O. = Partie Opérative 
P.C. = Partie Commande 

LEGENDE : 

Référence de l’équipement 
LIGNE DE CONDITIONNEMENT VAHITEC    
POSTE DE DISTRIBUTION ET CONTRÔLE DE FLACONNETTES  
216 – C010       

Intervention manuelle 
Le système est dans l’état 
initial et les actionneurs 
sont au repos 

Attente de fin de bourrage 
du convoyeur 

Le cycle en 
cours se 
termine 

Les opérations s’exécutent 
automatiquement et de manière 
synchronisée 

Suppression des énergies 

C.I. 

Le cycle en 
cours se 
termine 

C.I. 

pas C.I. 
Cycle terminé 

Cycle 
terminé 

Bourrage 
convoyeur 

pas Bourrage 
convoyeur 

Marche et  
pas Bourrage convoyeur 

Arrêt 

Depuis tous les états 

Coupûre des 
énergies 

Mise en 
Service 

Rétablissement des énergies 
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P.C. HORS  ENERGIE  
PZ  

P.C. HORS  ENERGIE  

A6  
<  Mise P.O. dans état 

  

A7  
<  Mise P.O. dans état 

  

A5  
<  Préparation pour remise en route 

   défaillance 
  

A1  
<  Arrêt dans état initial 
  

A4  
<  Arrêt obtenu 
  

A2  
<  Arrêt 

  en fin de cycle 
  

A3  
<  Arrêt 

  dans état éterminé 
  

PRODUCTION   

PRODUCTION   

D3  
<  Production tout de 

  
D2  

<  Diagnostic et/ou traitement 
   défaillance 
  

D1  
<  Arrêt d’urgence 
  

F2  
<  Marche 
   préparation 
  

F3  
<  Marche 
   clôture 
  

F1  
<  Production normale 
  

F4  <  Marches 
   

vérification 
  le désordre 

  

F5  
<  Marches 
   vérification 
  l’ordre 

  

F6  
<  Marche 
   test 
  

PRODUCTION   

détection
  défaillance
  

demande
  d’arrêt  

demande
  de 

  

mise en
 énergie

  de P.C.  

mise en

 énergie

  de P.C.  

mise hors

 énergie

  d e P.C.  

mise hors

 énergie

  de P.C.  

D   PROCEDURES DE  D EFAILLANCES  de la Partie Opérative 
   F   PROCEDURES DE  F ONCTIONNEMENT   

F   PROCEDURES DE  F ONCTIONNEMENT   A   PROCEDURES D’ A RRÊT  de la Partie Opérative 
   

GEMMA 
  G uide d’ E tude des   

M odes de  M arches et  d’ A rrêts �  P.O. =  Partie 
  P.C. =  Partie 
  

LEGENDE  
:  

Référence de 
   LIGNE DE CONDITIONNEMENT VAHITEC         POSTE DE DISTRIBUTION DE GRANULES       216  –  C020               

Intervention 
manuelle   

Le système est dans l’état 
initial et les actionneurs  
sont au repos  

Les opérations s’exécutent 
automatiquement et de 

 synchronisée  

Suppression des 
énergies   

C.I.   

Le cycle en 
cours se  
termine   

C.I.   

pas  C.I.   

Cycle  
terminé   

Marche    

Arrêt   

Depuis tous les 
   

Coupûre des  énergies   

Mise en  
Service   

Rétablissement des 
énergies   
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P.C. HORS 
ENERGIE 

PZ 

P.C. HORS 
ENERGIE 

A6 < Mise P.O. dans état initial > 

A7 < Mise P.O. dans état déterminé > 

A5 < Préparation pour remise en route aprés 
 défaillance > 

A1 < Arrêt dans état initial > 

A4 < Arrêt obtenu > 

A2 < Arrêt demandé 
en fin de cycle > 

A3 < Arrêt demandé 
dans état éterminé > 

PRODUCTION 

PRODUCTION 

D3 < Production tout de même > D2 < Diagnostic et/ou traitement de 
 défaillance > 

D1 < Arrêt d’urgence > 

F2 < Marche de 
 préparation > 

F3 < Marche de 
 clôture > 

F1 < Production normale > 

F4 < Marches de 
 vérification dans 
le désordre > 

F5 < Marches de 
 vérification dans 
l’ordre > 

F6 < Marche de 
 test > 

PRODUCTION 

détections 
défaillances 

demandes 
d’arrêt 

demandes 
de marche 

mise en 
énergie 

 
de P.C. 

mise en 
énergie 

 
de P.C. 

mise hors 
énergie 

 
de P.C. 

mise hors 
énergie 

 
de P.C. 

D PROCEDURES DE DEFAILLANCES de la Partie Opérative (PO) F PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT 

F PROCEDURES DE FONCTIONNEMENT A PROCEDURES D’ARRÊT de la Partie Opérative (PO) 

GEMMA Guide d’Etude des 
Modes de Marches et d’Arrêts�

 
P.O. = Partie Opérative 
P.C. = Partie Commande 

LEGENDE : 

Référence de l’équipement 
LIGNE DE CONDITIONNEMENT VAHITEC    
POSTE DE CAPSULAGE DES FLACONNETTES   
216 – C030       

Intervention manuelle 
Le système est dans l’état 
initial et les actionneurs 
sont au repos 

Attente de marche 

Le cycle 
s’interrompt 

Les opérations s’exécutent 
automatiquement et de manière 
synchronisée 

Suppression des énergies 

C.I. 

Le cycle en 
cours se 
termine 

C.I. 

pas C.I. 
Arrêt 

Cycle 
terminé 

Absence 
capsule 

Marche 

Marche 

Arrêt 

Depuis tous les états 

Coupûre des 
énergies 

Mise en 
Service 

Rétablissement des énergies 

 


