Terminale B.E.P LA SOUDURE ELECTRIQUE A T. P.
L'’ARC FABRICATION

[ FABRICATION MECANIQUE }

o OBJECTIF:

v Savoir souder deux pieces mécaniques a I'arc &aeten réglant correctement
les parametres de soudage.

o COMPETENCES:
Ce TP est divisé en deux sous-parties, chacunkesl\ake les compétences suivantes :

v’ lére partie :Compétence C 12 : Exploiter des documents resssurc
v’ 2éme partie : Compétence C34 : Ajuster, usiner, souder, assmbl

1. MISE EN SITUATION :

Dans I'atelier d’'une petite entreprise d’électrarggon désire réaliser 'assemblage, par soudure
électrique a l'arc, des deux piéces suivantes :
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Afin de consolider cette liaison et pour qu’ellét si@finitive, on demande de réaliser un cordon
de soudure de chaque face (un cordon supérieurardon inférieur).

v Aucune personne dans I'entreprise ne sachant saudec électrique, vous étes chargé,
en tant qu'agent de maintenance, de réaliser cpégtion.
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Terminale B.E.P LA SOUDURE ELECTRIQUE A T. P.
L'’ARC FABRICATION

2. ON VOUS DONNE :

2.1 Pour répondre aux questions posée%re(martie) X

» Un DOSSIER RESSOURCES comprenant :
o Cours sur le Soudage.
o Cours sur le Soudage électrique a l'arc.
o Un ouvrage technique de référence :

- LE GUIDE DU DESSINATEUR INDUSTRIEL.

» Un DOSSIER ELEVE comprenant :
o Les documents réponses DR 1 (page 3/7) et DR 2 ($&Q.

2.2 Pour la soudure des piécesé@partie):
» Deux PIECES débitées brutes.

> L'OUTILLAGE DE FABRICATION dont vous avez besoin ppopréparer la piéce
(limes,...).

» Un POSTE DE SOUDURE ELECTRIQUE A L’ARC et ses acu#®s (marteau de
soudeur, électrodes enrobeées,...).

> L'EQUIPEMENT DE SECURITE nécessaire a l'intervemtio

3. TRAVAIL DEMANDE :
En vous aidant des documents ressources:

Z> Activité N°1 (1°" partie) :

RETROUVEZ etDONNEZ les réponses aux questions poseées :
o Documents réponses DR 1 (page 3/7) et DR 2 (page 4/

) Activité N°2 (Z™partie):
o PREPAREZ les piéces a souderREGLEZ le poste de soudure.
o SOUDEZles pieces en respectant scrupuleusement les cessilg sécurité.

Remarque :

v' La 2éme partie du TP (Réalisation d’'une souduretrddgie a I'arc ) sera exécutée lorsque la
1ére partie du TP (recherche d’'informations) atéavésée par le professeur.
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LA SOUDURE ELECTRIQUE A T. P.
L'’ARC FABRICATION

> PREMIERE PARTIE <
RECHERCHE D'INFORMATIONS

Terminale B.E.P

DOCUMENT REPONSES : DR 1

Activité N°1 :
RETROUVEZ sur le schéma ci-dessous la dénomination exaatbabpie élément.

Alimentation
(2 ou 3 ph + PE)

Poste de
transformation

Activité N°2:
COMPLETEZ le schéma ci-dessous en retrouvant la dénominakaote de chaque
partie.
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LA SOUDURE ELECTRIQUE A T. P.
L'’ARC FABRICATION

Terminale B.E.P

DOCUMENT REPONSES : DR 2

Activité N°3:
A partir des indications données ci-dess@ETERMINEZ :
o La nature de I'électrode et son diametre.
o L'intensité de soudage en amperes a régler swdte@ souder.
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Activité N°4:
CITEZ les six protections individuelles indispensablesrgéaliser une opération de
soudure a l'arc .

EQUIPEMENT DE SECURITE INDIVIDUEL

O OB W|IN|PF

& Professeur . . .%
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LA SOUDURE ELECTRIQUE A T. P.
L'’ARC FABRICATION

> DEUXIEME PARTIE <
| SOUDAGE ELECTRIQUE A L'ARC |

) Activité N°5: N
En fonction des parametres de réglage trouvés geéudent et validés par le
professeur :
o PREPAREZ les piéces a souder (voir figure 1 et 2).
o PREPAREZ le poste de soudure (positionnement et blocageidess,..)
o EQUIPEZ-vous avec les equipements de protection.
a
a

Terminale B.E.P

REGLEZ le poste de soudure électrique (mise en placa gimte de masse,..).
REALISEZ, sur un poste de soudure électrique a I'arc, 'abézge des deux

\ pieces (figure 1 et 2). /

ler chanfrein 3 x 45° 2eme chanfrein 3 x 4

7

figure 1 figure 2

v Figure 1 :
o Réalisation d'un chanfrein de 3 x 45° sur la fageésieure des deux pieces.

v' Figure 2 :
o Réalisation d'un chanfrein de 3 x 45° sur la fadérieure des deux piéces.

ATTENTION
— = O

Pour des raisons de sécurfd|IRE VALIDER [linstallation avant toute soudure.
La mise sous tension du poste a souder sera efgeaniquement par le professeur.

& Professeur . . .%
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LA SOUDURE ELECTRIQUE A

L’ARC

T. P.
FABRICATION

=

FICHE D’EVALUATION
1 J

<

1 PREMIERE PARTIE (recherche d’informations) :

N° C

COMPETENCE

INDICATEURS D'’EVALUATION

BAREME

C12

Exploiter des
documents ressource

Les techniques de recherche documentaire sc

maitrisées.
La lecture et la traduction des différents
documents sont sans erreur.

> ACTIVITE N°1 :
e 1 pt pour I'activité.
Aucune erreur ne sera autorisée

> ACTIVITE N°2 :
e 1 pt pour I'activité.
Aucune erreur ne sera autorisée

» ACTIVITE N°3:
e 1 pt pour I'activité.
Aucune erreur ne sera autorisée

> ACTIVITE N°4 :
e 1 pt pour I'activité.
Aucune erreur ne sera autorisée

11

11

11

11

2 DEUXIEME PARTIE (Soudage électrigue a I'arc) :

Dans cette deuxieme partie du T.P, une compétesicévaluée :

o Compétence C34 : Ajuster, usiner, souder, assembler

/4
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LA SOUDURE ELECTRIQUE A T. P.
L'’ARC FABRICATION

Terminale B.E.P

Indicateurs d’évaluation :

v L’élément fabriqué remplit sa fonction dans desditions ne demandant pas une grande
précision.

v' L’assemblage respecte les conditions de positiale eésistance sans déformation des
pieces.
v La sécurité des biens et des personnes est respecté

o RISQUE DE DOMMAGE POUR LE MATERIEL : -20u0
o RISQUE DE BLESSURE OU MISE EN DANGER D’'UNE PERSONNE -5 0ou 0

N° C COMPETENCE INDICATEURS D'’EVALUATION BAREME

L'assemblage respecte les conditions.

L'outillage ou le moyen de contrdle choisi
correspond bien a la demande.

» PREPARATION DU POSTE :
* 0.5 pt pour la préparation (montage de
I'électrode, montage de la pincedemasy ... /0.5
et mise en position des pieces).

Aucune erreur ne sera autorisée

C 34 Ajuster, usiner, | » REGLAGE DU POSTE:
souder, assembler.  « 0.5 pt pour le réglage de l'intensité et le
choix de I'électrode. ... 10.5

Aucune erreur ne sera autorisée

» REALISATION CORDON FACE 1,

» 2 pt pour 'opération de soudure.  J25
* 0.5 pour I'esthétique.

» REALISATION CORDON FACE 2;

e 2 pt pour 'opération de soudure.
* 0.5 pour I'esthétique.
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