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1» Lélectrode
Enrobage

Ame

@ de I'électrode
C’est un fil métallique qui sert de métal d’apport, ce fil est enduit d’un revétement appelé enrobage.

Cet enrobage est composé de poudre métallique ou minérale.
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2P Le poste de soudage a baguettes enrobées

Porte-électrode ;
Electrode

Alimentation
(2 ou 3 ph + PE)

Pince de

3 » Préparer le travail
1- Préparer les pieces
Les piéces doivent étre dégraissées, exemptes de peinture (isolant).

Pieces a souder

Table de soudure
(métallique)

Les picces doivent étre ébavurées et chanfreinées a ’emplacement de la soudure.
Les piéces a souder doivent étre positionnées I'une par rapport a I'autre.

Les piéces doivent étre immobilisées en position.
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3- Monter la baguette dans le porte-électrode

Introduire la baguette du coté du fil.
L’'immobiliser en tournant la poignée.

4- Préparer le poste de travail L
poignée

Serrer, avec la pince de masse, la table
de travail ou directement les piéces a
souder, I'important est que le circuit
électrique de soudage soit fermé.
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Prise
Appareil de coupure Borne de couplage de « masse »
(Interrupteur)
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