TRAVAUX PRATIQUES

USINER SUR UN TOUR
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Objectif : I'éléve sera capable de réaliser une piéce au tour. La compétence principale
évaluée sera donc €348 ; les compétences secondaires évaluées seront €313, 322, C341,
C413, C421,

On donne :

Un Tour

Un dessin d'ensemble,

Une piéce brute a trongonner a la bonne longueur

On demande :
Usiner la piece au tour

Contrdler la piece réalisée DUREE MAXIT : ZH

On exige :
Que le travail demandé soit précisément exécuté dans le temps entendu !

Le bareme suivant figurant sur la page suivante

NOM DE L'ELEVE :

DATE :

NOTE: /20
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TRAVAUX PRATIQUES

BAREME

C31: Maintenir et remettre en état le poste de travail

C313 : Nettoyer le poste de travail, ranger les outils, rendre le matériel
opérationnel

C32 : Appliguer les consignes de sécurité et les procédures

C322 : Travail effectué dans le calme avec un bleu et des chaussures de
sécurité

C34 : Fabriquer, modifier, adapter

C341 : Elaborer le processus opératoire
C348 : Usiner

C41 : Evaluer son travail

C413 : Effectuer l'intervention dans le temps accordé

C42 : Controler

C421 : Controler, mesurer des parametres

TOTAL
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TRAVAUX PRATIQUES

1) Dessin de définition
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2) préparation du travail
compléter la gamme de fabrication
Outil utilise Cotes a respecter Moyen de contréle
Bt Al - — Minimum de matiére Visuel

Sans démonter la pigce
|
|
|

Sans démonter la pigce

C341 Gamme de fabrication Note :___ /4
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TRAVAUX PRATIQUES

3) Consignes de sécurité pour travailler au tour

* Ne pas porter de vétements flottants.

* Ne pas porter de bagues, colliers, bracelets.

* Ne pas prendre les copeaux a la main.

* Ne jamais laisser la clé sur le mandrin.

* Fermer les carters pour une meilleure sécurité.

* Ne pas essayer de changer de vitesse quand le tour fonctionne.

4) Quelques conseils

Si, en dressant une face, |I'outil laisse un « chicot » (une pointe) au centre de la piéce :
revoir le réglage en hauteur de |'outil.

Pour pouvoir utiliser de fagon fiable les fambours gradués, il faut connditre la valeur d'une
graduation. Pour cela

- Effectuer une passe sur quelques millimeétres de longueur;

- Dégager |'outil et mesurer le diameétre obtenu « a » ;

* Faire avancer |'outil de 10 graduations;

- Effectuer une passe sur quelques millimetres;

- dégager |'outil et mesurer le diamétre obtenu « b »

(« a» moins « b ») divisé par 10 égal la valeur, au diametre d'une graduation. Ne pas finir
une dimension a la toile émeri (risque d'accident). Avant d'effectuer le pergage, réaliser,
au foret a centrer, un centre qui guidera le foret. La profondeur du pergage est obtenue

au tambour de la poupée mobile.
Réaliser les usinages.
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TRAVAUX PRATIQUES

5) Contrdle de la piéce

Contrdler vous méme la piece a I'aide de moyens de contréle adaptés
APPEL PROF

La piece ainsi que la justesse du contréle seront notés

Auto-controle

212 BON  HORS TOLERANCES
Cote de 19 BON  HORS TOLERANCES
Cote de 54 BON  HORS TOLERANCES
Cote de 17 BON  HORS TOLERANCES
Chanfreins de 3 BON  HORS TOLERANCES
Chanfrein de 1 BON  HORS TOLERANCES
Bilan:la picceest ~ BONNE  ARETOUCHER MAUVAISE

C421 Contréle de la piece Note : /4

€348 Usinage Note : /7

C413 Respect du temps Note : /3
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