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Schéma du déstockeur de plateaux:
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& changement de format plateaux g'sffectus en déplacant
ies flancs supports a aide de deux vérins de déplacement le
long du montant chariot.
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Vérins double effst série PAE
= amortissement pneumatique et piston magnétique

¢ 150 5431
& du piston @ de tige Qrifices de - Course Référence w:aS:‘.SE
en mim en mm raccerdement en mm kg
3z 12 1/8" BSP 25 PAE-A123225 1,000
40 PAE-A123240 1,660
50 PAE-A123250 1,100
g0 PAE-A123280 1,220
100 PAE-A1232100 1,300
125 ~ PAE-A1232125 1,400
150 PAE-A1232180 1,540
200 PAE-A1232200 1,700
250 PAE-A41232250 1,800
320 PAE-A1232320 2180
40 18 114" B8P 2% PAE-A124025 1,075
40 PAE-A124040 1,150
50 PAE-A124050 1,200
80 PAE-A124080 1,350
100 PAE-A1240100 1,450
128 PAE-A1240125 1575
180 PAE-A1240160 1,750
200 _ PAE-A1240200 1,850
250 PAE-A1240250 . 2,200
320 PAE-A1240320 2,558
) 20 14" B3P 25 PAE-A125028 2,055
40 PAE-£125040 2,138
50 PAE-A125050 2,180
80 PAE-A125080 2,352
100 PAE-A1250100 2,480
125 PAE-A1250125 2585
180 PAE-A1250180 2,784
2060 PAE-A1250200 3,000
250 PAE-A1250250 3270
320 PAE-A1250320 3,648
400 PAE-A{250400 4080
83 20 3/¢" BSP 75 PAE-A126325 2,100
40 PAE-A126340 2,190
50 PAE-A126350 2,250
80 PAE-A126380 2,430
100 PAE-A1263100 2,550
125 PAE-A1263125 v 700
160 PAE-A1263180 2,210
200 PAE-A1263200 3150
250 PAE-A1283250 3,450
320 PAE-A12683320 3,870
400 PAE-A1263400 4,350
80 25 3/8° 8SP 25 PAE-A128025 3,250
40 PAE-A128040 3376
50 PAE-A128050 3,460
] PAE-A128080 3712
100 PAE-A1280100 3,880
125 PAE-A1280125 4,000
160 PAE-A125018D 4384
200 PAE-A1280200 4720
250 PAE-A12B0250 5140
320 PAE-A1280320 5728
400 PAE-A1280400 6,400

500 PAE-A1280500 7,240
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Document constructeur : détecteurs de proximiié magnétiques
Détecteurs élecfronigues de position
s 3 détection magnétigue avec visualisation par dicde élecircluminescente
Tension Mode de Typede  Typede ;Zfam Référence Masse
by B0 e b " . . . grerendc
dutilisation raccordement  contact sortie admissible kg
96/38 volis Gflssorliscoudés  «F» PP 150 mA PAD-X112B2 0,045
continus Longuewr 2m NPN 150 mA PAD-X12282 0,040
3fissotisdrolis  «F > PNP 10C mA PAX-DAIPIOLD 0,010
longuew 2m NPN 180 mA PAX-DATNIOLD 0010
Débrochables «F» PNP 100 mA PAX-DATP10S G018
Prise MB ~ 3 fiis NPN 100 mA PAX-DAINIOS 0,015
18/88 volis Débrochables «F3 150 mA PAX-DBIDICD 0,050
continus Prise M12-31ls
Type NPN

Nomenclature partielie des composants pneumatiques du déstockeur de plateaux :

Fonction déplacement des flancs (A utiliser pour répondre 3 la guestion 02)

Rapére Composant Fonction
1841 :ii: mi‘zzzf sffet & amortissement Deéplacement flanc support droit
%42 iiigmigzif effet & amortissement Déplacement flanc support gauche
ztgziiz?s;g;’giféﬁ% & commande Commande des vérins 19A1 et 19A2
18V1 Electrovanne 18Yi4 Sortir ia tige des vérins
Electrovanne 18Y12 Rentrer ia tige des vérins
i8v2 isggg?%w de debit unidirectionnel Contréie de la v§t. de rentrée du vérin 1841
19v3 ?;gg?sa? de débit unidirectionnel | o050 416 de 12 vit. de sortie du vérin 19A1
19v4 ?;ggfﬁw de débit unidirectionnel | oo nerste de la vit. de rentrée du vérin 18A2
18V5 fﬁégg?e“? de débit unidirectionnel | oo nesle de fa vit. de sortie du vérin 19A2
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Tableaux d’adressage des entrées - sorties de "automate :

Tabieau d’'adressage des entrées de I'automate (pour ie déstockeur de plateaux uniquement)

Enirées automaie Qgg}%@uﬁrs Désignations
{ adresse} {mnémoniguse} ,

%17, S7 Sélecteur auto
%Il7.1 58 Sélecteur manu :
%|7.2 S8 Bouton poussoir validation auto
%l7.3 S1 Bouton poussoir initigiisation
%i7.4 S11 Bouten pousssir montée ascenssur {manu)
%l7.5 812 Bouton poussoir descente ascenseur {manu}
%17.6 813 Bouton poussoir avancer taguels {(manu)
%i7.7 S14 Bouton pousscir reculer taguets (many)
%i7.8 515 Bouton pousscir réammement porte déstockeur
%17.9 Spi Porte 1 déstockeur ouverle
%I{7.10 Sp2 Porte 2 déstockeur ouverie
%i7.11 Spr Défaut pression
%i7.12 Sh Ascenseur position haut
%l7.13 Sm Ascenseur position milieu
%i7.14 Sb Ascenseur position bas
%17.15 Pp Cellule photoélectrigue présence plateau sur déstockeur
%18.0 16381 Détecteur magnétique vérin 18A1 rentré {{aguet reniré)
%18.1 1681 Détecteur magnétigue vérin 16AZ rentré {faquet rentré)
%18.2 16852 Détecteur magnétigue vérin 18A1 sorti (faquet sorti)
%i8.3 1882 Détecteur magnétigue vérin 18A2 sorti (taguet sorti)
%18.4 Sop Commutateur plateau largeur 800
%18.5 Sgp Commutateur plateau largeur 1000
%i8.8 18381 Détecteur magnétique vérin 18A1 rentré (flancs débridés)
%i8.7 1881 Détecteur magnétigue vérin 18A2 rentré {flancs débridés)
%18.8 1882 Détecteur magnéligue vérin 18A1 sorli {flancs bridés)
%i8.8 1882’ Détecteur magnétique vérin 18AZ sorti {flancs bridés)
%i8.10 1881 Détecteur magnétigue vérin 19A1 reniré (flancs écariés)
%i8.11 1881’ Détecteur magnétigue vérin 18A2 rentré (flancs écartés)
%18.12 1882 Détectsur magnétigue vérin 19A1 sorti {flancs approchés)
%18.13 1882 Détecteur magnétique vérin 19A2 sorti (flancs approchés)
%18.14
%i8.15

Tableau o’adressage des sorties de Pautomate (pour ie déstockeur de plateaux uniguemeni)
P 7 y

Sorties automate | Préaclionneurs Désignations
{adresses} {mnémonigques)

%Q98.0 H10 Voyant portes déstockeur ouveries
%9.1 H11 Yoyant autc déstockeur
%Q9.2 H12 Vovant initialisation déstockeur
%Q98.3 16Y14 Electrovanne sorlie taguets ascenseur
%0Q9.4 16Y12 Electrovanne rentrée taguets ascenseur
%08.5 17Y14 Electrovanne montée ascenseur plateaux
%Q9.6 17Y12 Electrovanne descente ascenseur plateaux
%Qe.7 18Y14 Electrovanne débridage flancs
%08.8 18Y12 Elecirovanne bridage flancs
%Q8.9 18Y12 Elecirovanne serrage flancs (plateau 800)
%Q8.10 19Y14 Electrovanne écariement flancs (plateau 1000)
%G8.11 MADP Marche arrét démarreur progressif
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GRAFCETS de sélection du format plateaux :
Point de vue P.O. :

[90]

1

i

9
1

] -
j" Autorisation

91

|
H

¥
- Plateau 800 . /lancs approchés
i

= Plateau 1000 . fancs écartés

Point de vue P.C. :

82 — Débrider flancs g5 — Débrider flancs
li T
=+ flancs débridés == flancs débridés
93 — Serrer flancs as — Ecarter flancs
flancs apprachés == flancs écartés
94 — Brider flancs 97 — Brider flancs
é ‘ [
== flancs bridés
L
98
= = 1
|
120
]
+ x102
91
E
T
== Spp . /1852 ./1982 -4:- Sgp . /1981 . /1981’
L
92 — 18Y14 85 — 18Y14
+ 1851 1881" ~+ 18811881
93 — 18Y12 96 19Y14
-:%— 1852. 1882 -= 1981 . 1851
94 — 18Y12 97 — 18Y12

- 1852 . 1852

98

+ =1




